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Вплив покриттів на зносостійкість і довговічність підшипників кочення
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РЕФЕРАТ
В роботі за допомогою методу графів досліджено вплив товщини покриття, його модуля пружності, градієнту властивостей по глибині на напружено-деформований стан. На основі проведених досліджень розроблені рекомендації для технології зміцнення поверхні матеріалів. Розроблена технологія зміцнення поверхні кочення методом нітрогартування з попереднім азотуванням в тліючому розряді за оптимальним режимом. Проведені експериментальні дослідження зразків, зміцнених за запропонованою технологією. Вибраний кращий режим зміцнення. Розроблено рекомендації з підвищення довговічності підшипників кочення на основі технології нітрогартування.
ОПИС  ПРОЕКТУ
Метою проекту є дослідження впливу покриттів на зносостійкість підшипників кочення та розробка рекомендацій для підвищення їх довговічності. В даний час підшипники кочення мають широке застосування в техніці і проблема підвищення їх довговічності є актуальною. Для її вирішення найбільш перспективним напрямком є зміцнення поверхні кочення методами нанесення зміцнюючи покриттів з оптимальними фізико-механічними властивостями, фазовим та хімічним складом. Досягнути цього можливо при правильному виборі матеріалів та добре керованих технологій нанесення покриттів з наперед заданими властивостями. Такими технологіями є технології термічної та хіміко-термічної обробки в тліючому розряді, а також технології зміцнення поверхні комбінованими покриттями. Запропонована технологія дифузійного зміцнення поверхні в плазмі тліючого розряду в без водневих насичуючих середовищах характеризується високою економічністю, добре керується технологічними параметрами, змінює фізико-механічні характеристики поверхні в широких мешах, виключає водневе окрихчення.















21.05.07

