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РЕФЕРАТ ПРОЕКТУ
В основу винаходу поставлено завдання розробки способу одержання базової для мастильних композицій оливи. Поставлене завдання вирішуєтьсвя шляхом розробки технології модифікації ріпакової оливи в дві стадії: а) на першій стадії реалізується метаноліз ріпакової оливи - одержують метилові ефіри вищих жирних кислот – метефрол; б) на другій стадії здійснюють сульфідування метилових ефірів з одержанням кінцевого продукту - нової оливи метефролу-nS (де n - масовий вміст хімічно зв'язаного сульфуру. Даний винахід реалізований в пат. №71073 від 15.11.2004р.. як складова присадки.
Економічне    обґрунтування    впровадження    винаходу     
Проблема розширення сировинної бази паливно-мастильних матеріалів для України є вельми актуальною і нагальною. Найближчою до паливно-мастильних матеріалів за сзоїми функціональними властивостями є ріпакова олива (найпоширеніша і найдешевша технічна олива з Україні). Але пряме використання цієї поновлювальної і екологічно безпечної сировини у виробництві палива і мастила практично неможливе з причин об'єктивних і суттєвих недоліків її структури, які знижують якість цільових матеріалів. Доведено, шо використання ріпакової оливи може бути ефективним і економічно доцільним лише після стадії хімічної і фізико-хімічної модифікації оливи які покликані усунути недоліки будови, що понижують якість продукції. Нами запропоновані нові напрямки модифікації з одержанням низки висохсякісних і економічно доступних базових компонентів (олив), які використані нами для створення низки мастильних композицій, універсальних присадок до них, мастильно-охолоджуючих засобів для обробки металів та дизельного палива (Біодизель  — екологічно чисте пальне, метефрол).

Розрахунок економічного зфекту від впровадження технолсгії одержання присадки по пат. 65153 при виготовленні емульсола по патенту 71073 в порівнянны з існуючим вітчизняним емульсолом  "Авітол-2"

	Показники
	Одиниці
	Позначення
	Типи емульсслів

	
	виміру
	
	Вітчизняний старий "Авітол-2"
	Емульсол ПАТ. 71073 новий

	1. Собівартість виробництва.
	Грн. / т
	С1,С2
	4.52
	3.33

	2. Питома капіталоємність при виробництві матеріалів.
	Грн. / т
	К1 , K2
	110.0
	660.0

	3. Питома витрата старого  і нового продукту на мех.  обробку.
	т.
	У1,У2
	3.30
	0.30

	4. Собівартість виготовлення 1000 л без

вартості матеріалів.
	Грн.
	Н11, Н22
	21.8
	69.3

	5. Попутні капіталсвкладення у споживача на 1000 л продукту.
	Грн. 
	К 1, К 2
	1060
	700

	6. Об'єм виробництва за рік металовиробів.
	тис. т.
	N2
	-
	36.7


Прим.: Приинято, що амортизаційні відрахування з попутних капіталовкла-день у споживча матеріалів враховані в собівартості виготовлення продукту (поз.4). Розрахунок    приведених витрат на виробництво однієї тони емульсолів за старою методикою (З1) і новою (З2)

31=С1+Ен*К1=4,52+0,15*110=21,02 

32= С2 +Ен*К2=3,33+0,15*660=102,33
За формулою  визначаємо  річний  економічний  ефект  зід  заміни старого продукту на новий матеріал:
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Оцінка новизни технічного рішення за винаходом у порівнянні з аналогами вУраїні 

За рахунок новизни покращуються функціональні властивості базових олив, які закономірно і плавно змінюються в міру зростання вмісту сульфуру, а отже і в міру плавного зростання середньостатистичної молекулярної маси метефролу-nS. Проблема розроблена вперше.
С/г проблеми, яку вирішує даний винахід
Розширання сировинної бази мастильних матеріалів направлене на створення біолсічно-чистих продуктів, які б суміщались з базовими відомими оливами типу індустріальна або нафтенова оливи.
Порівняльні характеристики наведені в таблиці:
	№
	Техніко-економічні
	Дані порівнянь

	з/п
	показники
	Мінеральні оливи
	На основі ріпакової

	
	
	
	оливи

	1.
	Сировинна база
	Не поновлювальна
	Поновлювальна

	2.
	Ресурси базових олив з
	Практично повністю
	Повна потенційна

	
	Україні
	імпортні
	можливість

	
	
	
	розширення гами

	
	
	
	базових олив

	
	
	
	вітчизняного

	
	
	
	виробництва

	3.
	Екологічний    фактор    у
	Висока
	Підвищується

	
	у виробництві олив
	небезпечність у
	екологічна

	
	
	виробництві і
	безпечність

	
	
	експлуатації
	використань з

	
	
	
	народному

	
	
	
	господарстві

	4.
	Економічний фактор
	Високі витрати на
	Дозволяють

	
	
	виробництво і
	управляти ціною за

	
	
	висока собівартість
	рахунок підвищення

	
	
	
	числової частки

	
	
	
	нових біологічно

	
	
	
	безпечних базових

	
	
	
	олив у сумішах з

	
	
	
	мінеральними

	5.
	Технологічний фактор
	Нові базові безпечні
	Нові оливи можна

	
	
	оливи добре
	перетворювати в

	
	
	суміщають у будь-
	оливи-присадки, які

	
	
	яких
	також добре

	
	
	співвідношеннях з
	суміщаються з

	
	
	мінеральними і
	мінеральними і

	
	
	нафтеновими
	нафтеновими (оливи-

	
	
	оливами
	присадки)

	6.
	Експлуатаційний фактор
	Обмежені
	Управління якістю

	
	
	можливості
	значно розширено за

	
	
	управління якістю
	рахунок спеціальних

	
	
	
	присадок на основі

	
	
	
	ріпакової оливи


Ступінь розробки технічного рішення
Дослідне виробництво.
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